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AR 603

KONSTRUKCNI LEPIDLO BEZOVE

Popis:

AR 603 je dvouslozkové methakrylatové lepidlo s misicim pomérem 1:1, urCené pro
vysokopevnostni konstrukéni lepeni.

Lepidlo vykazuje velmi dobrou pfilnavost k Siroké Skale povrchu, jako jsou kompozity, plasty
a kovy, a to bez nutnosti pouziti primeru pro pfipravu povrchu.

Produkt navic nabizi vynikajici odolnost vi¢i narazim, odlupovani a tlaku.

Fyzikalni vlastnosti (jednotlivé komponenty):

Pryskyfice (A) Tvrdidlo (B)
Viskozita (mPas), pfi 25°C: 50000-70000 30000-50000
Barva Bila BéZova
Misici pomér A:B (objem): 1 1
Misici pomér A:B (hmotn.): 1 1
Hustota (g/ml) — DIN 53217: 1,00 - 1,03 0,98 — 1,00
Bod vzplanuti: +10°C
Vyplnéni spary: 0,25 az 5 mm
Doba zpracovatelnosti: 4 — 7 minut
Funkéni pevnost po: 18 — 24 minutach
Koneéna pevnost po: 24 hodinach
Teplotni rozsah pouziti: -40°C az +100°C

Fyzikalni vlastnosti (vytvrzeny produkt):

Barva: bézova
Pevnost ve smyku:

Nerezova ocel: 23-24 N/mm?
Ocel valcovana za studena: 21 N/mm?
Hlinik: 22 N/mm?2
Akrylat: 23 N/mm?
ABS: 13-14 N/mm?
PVC: 22-23 N/mm?

Doporuéeno pro:

- kovy: hlinik, nerezova ocel, konstrukéni ocel, pradkoveé lakované kovy, pozinkované kovy
- plasty. akrylaty, styreny, ABS, PVC/CPVC, polyamid/nylon

- kompozitni materialy: vinyl, uhlikova vlakna, polyester, uretany, GRP/FRP

AURATECH CZ s.r.o., Bolzanova 438. 506 01 Ji¢in, tel/fax. 493 522 141, www.auratech.cz 12



A ®
AV RATECHCZ

Technické lepeni

TECHNICKY LIST

Datum vydani: srpen 2020 Strana: 2/2

AR 603

Zpusob aplikace:

Lepidlo AR 603 je dodavano ve standardnich dvoukomorovych kartusich. Pouziti michacich
trubic a pfislusné davkovaci pistole zabrani chybam pfi michani obou slozek lepidla. Obé
slozky budou smichany naprosto pfesné a mohou byt snadno aplikovany na lepeny povrch.
Upozornéni: jakmile zaéne proces vytvrzovani uvnitf michaci trubice, je nutné ji vyménit za
novou.

Lepidlo se nanasi pomoci michaci trubice jako bod, housenka nebo rovnomérny tenky film
(vrstva) na jednu lepenou &ast. Poté béhem doby zpracovatelnosti smichané smési je nutno
pfiloZit obé lepené &asti k sobé a zafixovat minimalné do dosazeni funkéni pevnosti.

PFili§ brzké pohyby lepenych €asti mohou narusit proces vytvrzovani a snizit kone&nou
pevnost lepeného spoje.

Vliv teploty na proces vytvrzovani:

Optimalni teplota zpracovani je mezi 18 az 25°C. Vy3Si nebo nizsi teplota ovliviiuje dobu
vytvrzovani.

Skladovani:
PFi optimalni skladovaci teploté +2°C az +15°C v uzavieném originalnim obalu je lepidlo
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lepidla. Skladovaci teplota nesmi byt niz8i nez +2°C.

Poznamka:
Pro vas8i bezpecCnost si prosim pfectéte informace v bezpe&nostnim listu.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke zpracovani nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. ProtoZe se v8ak materidly mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme
provést dostatecny poet pokusl pro zjisténi vhodnosti nasich vyrobkl. Za $kody vzniklé na zakladé uvedenych pokyn( nebo
na zékladé Ustniho projednani neruéime, pokud by nam ovéem nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly
sestaveny peclive, pfesto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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